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KONSTRUKCNI MATERIALY
KERAMICKE MATERIALY V PRUMYSLU

Centrovani

Spolecnost DOCERAM Advanced Ceramic Solutions
vyviji a dodava vyrobky a soucasti vyrobclim automo -
bill a jejich dodavateldm v nasledujicich odvétvich:

Svarovaci technika
Konstrukce drzaku
Konstrukce karosarske casti vozu

Treti generace vysoce kvalitni keramiky vlastni vy -
roby rozsifuje nasi materialovou fadu typy CERAZUR,
VOLCERA a Z-101.

Diky vynikajicim fyzikalnim a chemickym vlastnostem
a extrémni odolnosti viici namahani se neustale rozsi -
fuji moznosti pouziti v riiznych technickych oblastech.

Polohovani

Pfinosem jsou vyssi vyrobni rychlosti a kratSi pracov -
ni cykly, bezpeCné postupy a velmi presné procesy
s podstatné delSi provozni Zivotnosti, nez je obvyklé.

Analyza mozné instalace je dllezitou soucasti
nasi prace. Diky nasim rozsahlym zkuSenostem
a komplexni znalosti aplikované technologie vznika
dokonaly vyrobek. Kromé Sirokého standardniho
vyrobniho programu jsme také dobrym partnerem
pro naplanovani a provedeni individualnich
feSeni. Standardizované postupy zajistuji diveéru
a bezpecnost.

ZabezpeCené vyrobni postupy, jez jsou zalozeny na
nejmoderng;Si technice a vysoce kvalifikovaném
vyrobnim tymu, zarucuji odolné vyrobky do narocnych
provoznich podminek.

Kompletni svarovaci pripravky

Pro vyrobce automobilii a dodavatele
znamena pouziti vysoce vykonné keramiky
feSeni mnoha technickych problematik, jako jsou :
tvrdost, presnost, odolnost proti opotiebeni, teplotni
odolnost, razova houzevnatost, odolnost viiCi Zzhavym
odstfikdim, presné polohovani, dlouha Zivotnost dil(
a presnost toleranci v fadu 0,01 mm.

Obecné u strojii a zarizeni
je diky vynikajicim fyzikalnim a chemickym
vlastnostem naSi keramiky rozSifena moznost
pouziti napriklad pfi tvarovani, ohybani a rliznych
zkusebnich technologiich. Ve vysledku jsou zajistény
vysoce presné postupy a procesy s podstatné delSi

[ICERAM

ADVANCED

Svarovani metodou MIG/MAG

provozni zivotnosti, nez je obvyklé, jez podléhaji tém
nejpfisnéjsim rozmérovym tolerancim.

V oblastech kovoobrabéni
je vysoce kvalitni keramika pro svou mimoradnou
tvrdost pouzivana v obrabécich procesech, jako je
vysokorychlostni frézovani,dérovani a vrtani tvrdych
materiald.
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VYSOCE KVALITNT KERAMIKA DOCERAM PRICERAM

ADVANCED SOLUTIONS
PRIKLAD: ODPOROVE SVAROVANI

Polohovaci trn vyrobeny z materialu CERAZUR

Kompletni svafovaci pfipravek s centrovacim
keramickym trnem z materialu CERAZUR

Centrovaci keramicky trn z materialu CERAZUR

Polohovaci kolik z materialu Z101

Izolace hlavy Sroubu odolna
v(i¢i tlaklim z materialu DOGLAS

Adaptacni deska vyrobena z materialu
DOTEX / DOGLAS

NEMECKE STROJIRENSTVI
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Izolatni deska vyrobena z materialu DOTEX / DOGLAS




VYSOCE KVALITNI KERAMIKA DOCERAM
PRIKLAD SVAROVANI METODOU MIG/MAG

PLYNOVA HUBICE Z MATERIALU VOLCERA

|

Polohovaci kolik z materialu Z101

sal

Polohovaci trn vyrobeny z materialu CERAZUR

Pfipojeni pro velky zasobnik svafovaciho
drtu s keramickym vedenim dratu

Izolacni deska z materialu
DOTEX nebo DOGLAS

Adaptacni deska z materialu
DOTEX nebo DOGLAS
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ADVANCED CERAMICSOLUTIONS

SROVNANI TECHNICKYCH VLASTNOSTI

VLASTNOSTI MATERIALU A VHODNE
PROVEDEN{ KERAMIKY

Vlastnosti materialu Jednotka A-997 ZTA Z-=101 <Ce"31"" J&Volcera
ALO, ALO, +210, 210, 70, Si3N
>99,796 Y-PSz Y-PSZ
Barva slonova kost bila bila modra Seda
Mérna hmotnost (g/em?) 39 41 6,0 6,0 3,2
Pevnost v ohybu (MPa) 390 600 1000 1300 750
Pevnost v tlaku (MPa) 3900 3600 3000 3000 2500
Modul pruznosti: (Gpa) 390 350 205 205 320
Razova houzevnatost (Mpa m1/2) 5,2 75 8,0 12,0 6,7
Weibulldv modul 12 18 22 25 15
Tvrdost podle Vickerse (HV0,5) 2000 1600 1300 1150 1650
Tepelna roztaznost (10Kt 5,5-84 6,0- 8,6 10,0 10,0 34
Tepelna vodivost (W/mK) 28 18 <2 <2 22
Odolnost proti tepelnym narazdm (AT°C) 280 320 270 280 550
, . v e , Max. provozni teplota (°Q) 1700 1000 1000 1000 1000
Plynova ’hublcev. V,OLCERA po 190, §.tred|u trn: CERZAUR se 40nasobnou P —— o o 0 o 0 o
provoznich smenach v nepretrzitém zivotnosti oproti oceli Dietektrickd pevnost Wjam) 0 20
provozu a méd po 1 sméné
Hl;;::‘: ve Mékké oceli Kalené oceli Nitridovana tvrzena : Tvrdé kovy : :
y 1 1 I
vrstva h | |
v ’ v v ’ . . 4 7] o vV . : : : HB
€ Mozné osvédtené kombinace normalizovanych dilli umoziuji | . :
Ve, 7 ’ vV v vrs o 4 14 v ’ ! ! '
pouziti u téméf viech piipadi vystupkového svafovani. A o0 ! | 2000 |
€ Keramické centrovaci koliky pro velmi rychlou vyménu a poufiti. | : :
€ Variabilni diky komplexni normalizované sérii. E HRC
1 1 1
1 1 1 1 1 1 : : 1 :
20 30 40 50 60 70 1 8 I 90 I
| eranr  iVolcera !
: HV
1 1 1 1 1 1 X 1 II 1 1
100 200 400 600 800 1000 1 1200 1400 2000 2200
1 1
1 1 1
Tvrdost dle Mohse
1 4 5 6 7 | 8 : 9 :
Mastek Fluorit Apatit Zivee Kfemen 1 Topaz 1 Korund 1
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SROVNANI VYHOD MATERIALU PRICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Vyhody vysoce kvalitni keramiky 160 i‘:gg
T .r 140
v pfimém kontaktu s materialem I =
§ 10 < 1400
? 100 % 1200
r v z " ]
> Extrémné vysoka E = 100
odolnost proti otéru = g
Sl 600
Yo r s = 40 é 400
> Rozmérova stalost 20 - - 0 I -

> Odolnost vuci ihayym A-997 ZTA Z-101 Cerazur Volcera PEEK Hlinik (tvrdy) ~ Tvrdy kov A-997 ZTA Z-101 Cerazur Volcera PEEK Hlinik (tvrdy)  Tvrdy kov
odstfikdim.
250 2000
> Elektricka izolace 1800
g W 1600
A , s 1400
> Extrémné vysoka % 150 S
provozni teplota g g 1000
B 10 800
, _ . 2 600
Vyhody vysoce kvalitni keramiky N 5 0
pro vysokoteplotni aplikace e — [ 20 prm—
) A-997 ZTA Z-101 Cerazur Volcera PEEK Hlinik (tvrdy) Tvrdy kov A-997 ZTA Z-101 Cerazur Volcera PEEK Hlinik (tvrdy) Tvrdy kov
> Rozmérova stalost pfi
maximalnich teplotach
— 1400 100
g 90
> Odolnost vici zhavym % 1200 s
odstfikim. S 1000 g 70
g 800 g 60
oy. , E 50
> Odolnost vici prudkym 5 g 40
zménam teplot. 2w £ w
200
o E 10
> Elektricka izolace N .. I
A-997 ZTA Z-101 Cerazur Volcera PEEK Hlinik (tvrdy) Tvrdy kov PA PEEK A-132 Cerazur Volcera S335R Ocel Tvrdy kov
(kalena)

> Velmi vysoka
odolnost proti teplu

PRIKLAD OPOTREBENI STANDARDNICH MATERIALU

4

& /.

Standardni plynova
Kalena ocel Vlozka z tvrdého kovu Stfedici trn z kalené oceli hubice z poniklované médi

NEMECKE STROJIRENSTVI
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KONFIGUROVATELNE POLOHOVACI TRNY
OSVEDCENA STANDARDNI KVALITA Tary keramiky

TvarW Tvar X TvarY TvarZ

a
&

Flexibilni modularni systém
Individudlni geometrie hlavy
Rychle k dispozici, nebot se jedna o standardni soucast
Vyvinuto podle evropskych norem pro vozidla |
Moznost okamzitého pouziti ve vyrobnim procesu,
napfiklad na karosarskeé casti vozii

L1

Tvar keramiky: W

| u 8
L1 ! B

e

D = priimér, L1 = délka valce, L = celkova délka keramiky (L1 + B),
B = délka prechodu (D x 1,25), SB = $itka hrotu

6onl><gg
D

PODMINKY PRO VYBER STANDARDNIHO
POLOHOVACIHO TRNU

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Rozméroveé presné polohovani

. Prameér keramiky (D)
SpeCIﬁ kace Priimér je mozné volit v krocich po 0,1 mm
Geometrie upevﬁovaci patky 8-10 10-12 12-15 15-20 20-25 25-30 30-35 35-40 >40
o v itka h
Primér hlavy St brotu (5 .
ifka hrotu (SB)
Délka hlavy 30 35 40 45 50 70 75 8,0 90

Vybér délky valce (L1)

Délku valce je mozné volit v krocich po 0,1 mm

DALSI GEOMETRIE
K DISPOZICI NA PR

JSOU
N|

A Volba toleranci
M N 0 P ] R s
0/-0,05 0/-0,1 -0,1/-0,15 -0,1/-0,2 -0,15/-0,2 -0,2/-0,3 -0,25/-0,3
: TvarA Tvar B Tvar C TvarD
{ O == @
Tvar keramiky w = *
Priimér Q17 01017
Délka valce 15 mm L 5 ]
Tolerance N 01617 0107
Ocelova patka tvar B
M10

Priklad objednavky polohovaciho tmu Mo 01617

Vysoka odolnost proti otéru

Tvarova stalost

NEMECKE STROJIRENSTVI
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VYSTUPKOVE PRIVAROVANI MATIC M4

CHLAZENO VZDUCHEM

Priklad Cisla polozky
pro kompletni elektrodu

=\

pro priimér otvoru plechu
>54mm

Vyménna elektroda SW 19
>1111-ZK-10009

Dlouhy stfedici trn, Cerazur
> 8228-7K-10009

(CQO00R0UAL00)

Pruzina pro BE (vlozka trnu) az 30 mm
> 1112-ZK-12205

Zakladni elektroda standardni @ 18,
Délka 30 mm
>1111-ZK-10500

-

O-krouzek
>1123-7K-16434

1'k:erazuf
[

Vyménné elektrody
SW19
Cislo polozky 1111-ZK-
E 45 10000
= 46 10001
a 47 10002
>
g 48 10003
s 49 10004
50 10005
5.1 10006
Stredici trny
(4]
g
010 mm
Kratky
Cislo polozky =~ 8228-ZK-
45 11000
46 11001
47 11002
48 11003
= 49 11004
£ 5 11005
=
g 51 11006
[=%
- Y] 11007
=
8 53 11008
(S
54 11009
55 11010
56 11011
5.7 11012
58 11013
59 11014
6,0 11015

Prislusenstvi pro zakladni elektrody

Pruziny

Pro zakladni elektrody az 30 mm

Délka

Cislo polozky
30 mm

|

@10 mm

31 mm

Dlouhy

8228-ZK-

10000
10001
10002
10003
10004
10005
10006
10007
10008
10009
10010
10011
10012
10013
10014
10015

5,2
53
54
55
5,6
57
58

0

S limcem

2

10 mm

SW19

31 mm

8228-ZK-

10300
10301
10302
10303
10304
10305
10306
10307
10308
10309
10310
10311
10312
10313
10314
10315

10 mm

M14x1,5

SW19
1111-ZK-
10007
10008
10009
10010
10011
10012
10013

45
4,6
4,7
48
49
50
51
5,2
53
54
55
5,6
57
58
59
6,0

YY) Pruzing
Pro zakladni elektrody od 40 mm

Pruzina M4
1112-ZK-
12205

Délka

0 10mm

Kratky

8440-ZK-

11000
11001
11002
11003
11004
11005
11006
11007
11008
11009
11010
11011
11012
11013
11014
11015

Cislo polozky

40 mm

59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5

26,5 mm

SW19

1111-ZK-

10014
10015
10016
10017
10018
10019
10020

31 mm

010 mm

Dlouhy
8440-ZK-

10000
10001
10002
10003
10004
10005
10006
10007
10008
10009
10010
10011
10012
10013
10014
10015

S limcem

8440-ZK-

@10 mm

10300
10301
10302
10303
10304
10305
10306
10307
10308
10309
10310
10311
10312
10313
10314
10315

31 mm

(YY)

Pruzina M4
1112-ZK-
12204

ZAKLADNI ELEKTRODY

Standardni @ 18

0-krouzky M4

’g Cislo polozky 1111-2K-
2 30 10500
- 40 10501
50 10502
M18x1,5
Zavit M18x1,5
Cislo polozky 1111-ZK-
10560
0-krouzky
= Cislo polozky 1123-ZK-
= 18 16434
(]
24 16435
Typ S 58440

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

0128

55

Kuzel 1:10 Kuzel MK2
Standardni @ 24 Kuzel 1:10 Kuzel MK2
1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-
10506 - -
10507 = = Stredici trn vyrobeny z materialu
10508 - - CERAZUR v kompletni elektrodé
= 10580 10540 E3 i

Pfesné stfedéni plechu a vystupkové
pivafované matice

Typ S TypR TypT
1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-
10680 10608 10640

C > Spojka stlaceného vzduchu [

Spojka stlaceného vzduchu 1/8-6
Cislo polozky 1116-ZK-
12353

Proces svarovani

@ NEMECKE STROJIRENSTVI
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VYSTUPKOVE PRIVAROVANI MATIC M5

CHLAZENO VZDUCHEM

Priklad ¢isla polozky Vyménné elektrody
pro kompletni elektrodu
SW19
Cislo polozky  1111-ZK-
E 5 10010
= 5,6 10011
>
g 58 10013
pro priimér otvoru plechu o 59 10014
>6,2mm 60 10015
. i 6,1 10016
Vyménna elektroda SW 19 Stfedici trny
>1111-ZK-10017
g
010 mm
Kratky
Cislo polozky = 8228-ZK-
Dlouhy stfedici trn, Cerazur 55 11016
> 8228-ZK-10023 0 mr
5,7 11018
= 58 11019
= = 59 11020
= £ ¢ 11021
— S !
== g 6,1 11022
= a
= 2 6,2 11023
. g 63 11024
Pruzina pro BE az 40 mm = 64 11025
>1112-7K-12204 '
6,5 11026
6,6 11027
e 6,7 11028
‘ 6,38 11029
69 11030

11031

t 70

Zakladni elektroda standardni @ 18,
Délka 40 mm
>1111-ZK-10501

-

O-krouzek
>1123-7K-16434

Pruziny

Cislo polozky

Délka

30 mm

SW24
1111-ZK-
10057
10058
10059
10060
10061
10062
10063

‘Cerazur’

|

@10 mm

31 mm

Dlouhy
8228-ZK-
10016
10017
10018
10019
10020
10021
10022
10023
10024
10025
10026
10027
10028
10029
10030
10031

Prislusenstvi pro zakladni elektrody

YY) Pruzing
Pro zakladni elektrody az 30 mm

Pruzina M5
1112-ZK-
12205

1111-ZK-

010 mm

SW19

10017
10018
10019
10020
10021
10022
10023

31 mm

S limcem
8228-ZK-

10316
10317
10318
10319
10320
10321
10322
10323
10324
10325
10326
10327
10328
10329
10330
10331

Délka

M14x1,5

10 mm

M14x1,5

10 mm

SW 24 SW19 SW24
1111-ZK- 1111-ZK-  1111-ZK-
10064 6,9 10024 10071
10065 70 10025 10072
10066 71 10026 10073
10067 72 10027 10074
10068 73 10028 10075
10069 74 10029 10076
10070 75 10030 10077
P
oD 0D
0D
g g g
0 10mm 010 mm @10 mm
Kratky Dlouhy S limcem
8440-ZK- 8440-ZK- 8440-ZK-
55 11016 10016 10316
5,6 11017 10017 10317
57 11018 10018 10318
58 11019 10019 10319
59 11020 10020 10320
6,0 11021 10021 10321
6,1 11022 10022 10322
6,2 11023 10023 10323
6,3 11024 10024 10324
6,4 11025 10025 10325
6,5 11026 10026 10326
6,6 11027 10027 10327
6,7 11028 10028 10328
6,8 11029 10029 10329
6,9 11030 10030 10330
7,0 11031 10031 10331
(NYYIIINY
Pro zakladni elektrody od 40 mm
Pruzina M5
Cislo polozky 1112-ZK-
40 mm 12204

ZAKLADNI ELEKTRODY

Délka (L v mm)

@ (mm)

Cislo polozky
30
40
50

Cislo polozky

0-krouzky

Cislo polozky

18
24
Typ S

Standardni @ 18
1111-ZK-
10500
10501
10502

M18x1,5

Zavit M18x1,5
1111-ZK-
10560

Standardni @ 24
1111-ZK-
10506
10507
10508

TypS
1111-ZK-
10680

-

0-krouzky M5

1123-ZK-
16434
16435
58440

Kuzel 1:10

Kuzel 1:10
1111-ZK-

10580

050

TypR
1111-ZK-
10608

Spojka stlaceného vzduchu

Spojka stlaceného vzduchu 1/8-6

Cislo polozky

@)

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Kuzel MK2

Kuzel MK2
1111-ZK-

10540

Vyménna elektroda

Stredici trn vyrobeny z
materialu CERAZUR

Pruzina
T Z:akkladry
1111-2K- elektroda
10640

' "

‘ Spojka stlateného vzduchu

1116-ZK-

12353 Vzduchem chlazend kompletni elektroda pro

vystupkové piivarovani matic

NEMECKE STROJIRENSTVI
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VYSTUPKOVE PRIVAROVANI MATIC M6

CHLAZENO VZDUCHEM

SW19
; = v::if'. P
Priklad Cisla polozky Vyménné elektrody \ 4
pro kompletni elektrodu Wi s Wi MM’;W 2
Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-  1111-ZK-
6,5 10031 10078 74 10040 10087 83
E 66 10032 10079 75 10041 10088 84
m = 6,7 10033 10080 76 10042 10089 85
= 68 10034 10081 77 10043 10090 86
pro priimér otvoru plechu § 6,9 10035 10082 78 10044 10091 8,7
>7.8mm S 70 10036 10083 79 10045 10092 88
<zl 71 10037 10084 8,0 10046 10093 89
@ 72 10038 10085 8,1 10047 10094 9,0
73 10039 10086 8,2 10048 10095 -
Vyménna elektroda SW 19
> 1111-7K-10044 Stredici trny <Ceraz""" m
0D 0D
oD oD
011,5mm 0115 mm 0115 mm 011,5mm
Dlouhy stfedici trn, Cerazur Kratky Dlouhy S limcem Kratky
> 8228-7K-10045 Cislopolozky ~8228-ZK- = 8228-ZK- = 8228-ZK- 8440-ZK-
65 11032 10032 10332 6,5 11032
. 66 11033 10033 10333 66 11033
% 6,7 11034 10034 10334 6,7 11034
= 6,8 11035 10035 10335 68 11035
g_ 69 11036 10036 10336 6,9 11036
= 70 11037 10037 10337 70 11037
71 11038 10038 10338 71 11038
Pruzina pro BE az 40 mm E 1 11039 10039 10339 72 11039
> 1T12-2K12206 E 73 11040 10040 10340 73 11040
§ 74 11041 10041 10341 74 11041
. 'g 75 11042 10042 10342 75 11042
= 76 11043 10043 10343 76 11043
‘ 77 11044 10044 10344 77 11044
! 78 11045 10045 10345 78 11045
. 79 11046 10046 10346 79 11046
8,0 11047 10047 10347 8,0 11047
Zakladni elektroda standardni @ 18, 81 11048 10048 10348 81 11048
Délka 40 mm 8,2 11049 10049 10349 8,2 11049
> 1111-7K-10504 83 11050 10050 10350 83 11050
84 11051 10051 10351 84 11051
11052 10052 10352 85 11052

8,5
-

O-krouzek
>1123-7K-16434

W
g.
M16x1,5
SW 19 SW 24
1111-ZK-  1111-ZK-
10049 10096
10050 10097
10051 10098
10052 10099
10053 10100
10054 10101
10055 10102
10056 10103
0D 0D
0115 mm @115 mm
Dlouhy S limcem
8440-ZK- 8440-ZK-
10032 10332
10033 10333
10034 10334
10035 10335
10036 10336
10037 10337
10038 10338
10039 10339
10040 10340
10041 10341
10042 10342
10043 10343
10044 10344
10045 10345
10046 10346
10047 10347
10048 10348
10049 10349
10050 10350
10051 10351
10052 10352

ZAKLADNI ELEKTRODY

Kuzel 1:10
Standardni @ 18 Standardni @ 24 Kuzel 1:10
E Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-
> 30 10503 10509 -
s W 10504 10510 -
S 50 10505 10511 -
= = 10581

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Kuzel MK2

Kuzel MK2
1111-ZK-

M18x1,5
Zavit M18x1,5 Typ S TypR TypT
Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-
10561 10681 10611 10641
PisluSenstvi pro zakladni elektrody
Pruziny WY Pruzing 0000000000
Pro zakladni elektrody az 30 mm Pro zakladni elektrody od 40 mm
Pruzina M6 Pruzina M6
g Cislo polozky 1112-ZK- g Cislo polozky 1112-ZK-
S 30mm 12205 S 40mm 12206
0-krouzky O Spojka stlaceného vzduchu U B
0-krouzky M6 Spojka stlaceného vzduchu 1/8-6
= Cislo polozky 1123-ZK- Cislo polozky 1116-ZK-
E g 16434 12353
(S
24 16435
Typ S 58440 optimalizovany proces svafovani

NEMECKE STROJIRENSTVI
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VYSTUPKOVE PRIVAROVANI MATIC M8 ZAKLADNTELEKTRODY .. LJCERAM

ADVANCED SOLUTIONS

028 | MIBXLS |
M18x1,5
CHLAZENO VZDUCHEM SW 24 SW "
_ ’ £
z z )
Vyménné elektrody - V1B
M18x1,5 ’
Priklad cisla polozky W24 SW30 W24 SW30 W24 SW30
pro kompletni elektrodu Cislopolozky 11112k 1111-ZK- 112K 1111-2K- UILZK- 1111-2K
85 10104 10135 96 10115 10146 107 10126 10157 -
86 10105 10136 9,7 10116 10147 108 10127 10158
. S E 87 10106 10137 9,8 10117 10148 109 10128 10159
E,_, 3"\\ = 88 10107 10138 9.9 10118 10149 110 10129 10160 Kuzel 110 Kutel MK2 Kuzel MK3
‘:\\,\ . | > 2
= 89 10108 10139 100 10119 10150 111 10130 10161
pro pramér otvoru plechu ‘g 9,0 10109 10140 10,1 10120 10151 11, 10131 10162 Standardni @ 24 Standardni @ 28 Kuzel 1:10 Kuzel MK2 Kuzel MK3
>9,9 mm s 9.1 10110 10141 102 10121 10152 113 10132 10163 E Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-7K- 1111-2K- 11117k
— 9,2 10111 10142 103 10122 10153 114 10133 10164 z 4 10512 10515 - - -
9,3 10112 10143 104 10123 10154 115 10134 10165 S 50 10513 10516 = = =
94 10113 10144 105 10124 10155 = = = e 60 10514 10517 - - -
9,5 10114 10145 106 10125 10156 - - - = = 10582 10542 10543
Vyménna elektroda SW 24
>1111-7K-10118
v e, ‘Cerazur" EEXTolcer:
Stredici trny ~ o o0 05
oD @D M18x1,5
E g g E g g
I 1 I 1 I 1 I 1 I 1
Dlouhy stfedici trn, Cerazur 9135 mm 0135 mm 9135 mm 9135 mm 9135 mm
> 8228-7K-10067 " ; : " ; :
Kratky Dlouhy S limcem Kratky Dlouhy S limcem )
- M18x1,5 Kuzel MK2
Cislopolozky ~ 8228-ZK- | 8228-ZK- = 8228-ZK- 8440-ZK- | 8440-ZK- = 8440-ZK-
= 85 11053 10053 10353 8,5 11053 10053 10353 Zavit M18x1,5 TypS TypR TypT
= 86 11054 10054 10354 86 11054 10054 10354 Cislo
= 8,7 11055 10055 10355 87 | 11055 10055 10355 polozky 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-
’—_i- 8,8 11056 10056 10356 8,8 11056 10056 10356 10562 10682 10616 10642
= 89 11057 10057 10357 89 11057 10057 10357
Prusina pro BE a2 40 mm 9,0 11058 10058 10358 9,0 11058 10058 10358
5 1112-7K-12206 9,1 11059 10059 10359 9,1 11059 10059 10359 o ' , ,
9,2 11060 10060 10360 9,2 11060 10060 10360 Prislusenstvi pro zakladni elektrody
9,3 11061 10061 10361 9,3 11061 10061 10361 .. oy
Pruziny (YN
= 94 11062 10062 10362 94 11062 10062 10362 o :
= Pro zakladni elektrody od 40 mm
£ 95 11063 10063 10363 9,5 11063 10063 10363
€ 96 11064 10064 10364 96 | 11064 10064 10364 Pruzina M3
[=% Fr v,
s 97 11065 10065 10365 97 | 11065 10065 10365 By Cislo poloZky S 2LE
‘o
E 9,8 11066 10066 10366 938 11066 10066 10366 S 40mm 12206
9,9 11067 10067 10367 9,9 11067 10067 10367
Zakladni elektroda standardni @ 24, 10,0 11068 10068 10368 10,0 11068 10068 10368 0-krouzky (__ Spojka stlateného vzduchu () I
Délka 40 mm 101 11069 10069 10369 101 11069 10069 10369
0-krouzky M8 Spojka stlaceného vzduchu 1/8-6
>1111-ZK-10512 102 11070 10070 10370 10,2 11070 10070 10370 F— 1123 ZyK F— il 162K
103 11071 10071 10371 103 11071 10071 10371 e o = e
TN 10,4 11072 10072 10372 104 11072 10072 10372 = ¢ 16435 12355
— 10,5 11073 10073 10373 105 11073 10073 10373 2 16436
Typ S 16435
0-krouzek 106 11074 10074 10374 106 11074 10074 10374
> 1123-7K-16435 107 11075 10075 10375 107 11075 10075 10375
108 11076 10076 10376 108 11076 10076 10376 NEMECKE STROJIRENSTVi
109 11077 10077 10377 109 11077 10077 10377 @

11,0 11078 10078 10378 11,0 11078 10078 10378



VYSTUPKOVE PRIVAROVANI MATIC M10
CHLAZENO VZDUCHEM

SW30
g
; S
Priklad ¢isla polozky Vyménné elektrody —
pro kompletni elektrodu
SW30 SW30 SW30
Cislo polozky 1111-7K- 1111-7K- 1111-2K-
. 11,0 10166 119 10175 128 10184
A iy E 11,1 10167 120 10176 129 10185
= 112 10168 121 10177 13,0 10186
pro primér otvoru plechu *:.’ 113 10169 122 10178 131 10187
>12,0 mm g 114 10170 123 10179 132 10188
T~ s 115 10171 124 10180 133 10189
116 10172 12,5 10181 134 10190
! 11,7 10173 126 10182 13,5 10191
118 10174 12,7 10183 - -

Vyménna elektroda SW 30
> 1111-ZK-10176

‘Cerazur" EEXTol

‘ Stredici trny
@D

A oD | 0D A 0D oD
oD
Dlouhy stfedici trn, Cerazur 3 = = 3 ¥
> 8228-7K-10089
‘ﬂlémm‘ ‘016mm‘ ‘ﬂlémm‘ ‘016mm‘ ‘(Dlémm‘ ﬁlémm‘
= Kratky Dlouhy S limcem Kratky Dlouhy S limcem
= Gislopolozky =~ 8228-ZK-  8228-ZK- = 8228-ZK- 8440-ZK- = 8440-ZK-  8440-ZK-
g 11,0 11079 10079 10379 11,0 | 11079 10079 10379
= 11,1 11080 10080 10380 11,1 11080 10080 10380
11,2 11081 10081 10381 11,2 11081 10081 10381
Pruzina pro BE az 40 mm 11,3 11082 10082 10382 11,3 11082 10082 10382
> 1112-7K-12207 114 11083 10083 10383 114 11083 10083 10383
11,5 11084 10084 10384 11,5 11084 10084 10384
11,6 11085 10085 10385 116 | 11085 10085 10385
E 117 11086 10086 10386 117 = 11086 10086 10386
2 ug 11087 10087 10387 11,8 11087 10087 10387
= 19 11088 10088 10388 119 = 11088 10088 10388
‘g 120 11089 10089 10389 120 = 11089 10089 10389
s 121 11090 10090 10390 121 11090 10090 10390
73kiadn elektroda standardni @ 28, 122 11091 10091 10391 122 | 11091 10091 10391
Délka 40 123 11092 10092 10392 12,3 11092 10092 10392
> 1111-7K10518 124 11093 10093 10393 124 11093 10093 10393
12,5 11094 10094 10394 12,5 11094 10094 10394
126 11095 10095 10395 126 11095 10095 10395
O 12,7 11096 10096 10396 127 = 1109% 10096 10396
128 11097 10097 10397 128 11097 10097 10397
O-krouzek 129 11098 10098 10398 129 11098 10098 10398
> 1123-7K-16436 130 11099 10099 10399 130 11099 10099 10399

@)

40 mm

ZAKLADNI
ELEKTRODY

028

Standardni @ 28

—

E islo polozky 1111-ZK-
> 40 10518
] 50 10519
v

e 60 10520

M18x1,5

Zavit M18x1,5
1111-ZK-
10563

Cislo polozky

55

Kuzel 1:10 Kuzel MK2 Kuzel MK3
Kuzel 1:10 Kuzel MK2 Kuzel MK3
1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-

10583 10544 10545

Kuzel MK2
Typ S TypR TypT
1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK-
10683 10619 10644

PfisluSenstvi pro zakladni elektrody

Pruziny
Pro zakladni elektrody od 40 mm
Pruzina M10
o Cislo polozky 1112-ZK-
&  4mm 12207
0-krouzky
0-krouzky M10
E Cislo polozky 1123-ZK-
S 28 16436
S 16436

(YYD

Q Spojka stlaceného vzduchu

[ Rl

Spojka stlateného vzduchu 1/8-6

1116-ZK-
12353

Cislo polozky

@)

[GICERAM

ADVANCED

NIVEMECKE'STROJI'R.ENSTVI'

SOLUTIONS

Perfektni vysledky svafovani



VYSTUPKOVE PRIVAROVANI MATIC M12
CHLAZENO VZDUCHEM

10 mm

ZAKLADNI ELEKTRODY

0128

M22x1,5

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

55

55

Priklad ¢isla polozky Vyménné elektrody s = #
pro kompletni elektrodu R
W30 W30 SW30 - i -
Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK- 1111-ZK- = "
_— 130 10192 139 10201 148 10210 i L | L
M E 13,1 10193 14,0 10202 149 10211 Kuzel 1:10 Kuzel MK2 Kuzel MK3
- : s 13 10194 141 10203 150 10212 i 038 el 140 el el
= andarani uzet 1: uze uze
pro prémér otvoru plechu = 1015 2 10204 B 1o £ Cislo polo 1111-2K: 1111-2K: 1111-2K 1111-2K
> 144 mm s 134 10196 143 10205 15, 10214 E (islo polozky
e— s 135 10197 144 10206 153 10215 — I 10521 - - -
s 5 10522 - - -
136 10198 145 10207 154 10216 a 60 10523 _ _ _ Vzduchem chlazena kompletni
137 10199 146 10208 155 10217 elektroda pro vjstupkové
138 10200 147 10209 - - - 10584 10546 10547 tvafovAn! matic
Vyménn elektroda SW 30 P
> 1111-ZK-10206 Vimenn
. P — yménna
@ - elektroda
v s oD oD oD L 930
Stredici trny o Vs
€ IS £ £
£ € 15 £ 15 1S5 i
g = = £ 2 2 ;
" " !-l_. . '..__. —
Dlouhy stfedici trn, Cerazur ‘ ‘ ‘ il ‘ | ‘ | H ] ‘ =
> 8228-7K-10114 018mm 018mm 018mm 018 mm 018 mm 018mm — Stredici tr
" : : " : : M18xLS Oso vyrobeny z materialu
Kratky Dlouhy S limcem Kratky Dlouhy S limcem CERAZUR
= Cislo polozky =~ 8228-ZK- = 8228-ZK- = 8228-ZK- 8440-ZK- = 8440-ZK- = 8440-ZK- Zavit M18x1,5 TypS TypR TypT
— -
= 130 11100 10100 10400 130 | 11100 10100 10400 {islo polozky 1111-2K- 1111-2K- 1111-2K- 1111-2K-
= 131 11101 10101 10401 131 11101 10101 10401 10564 10684 10622 10646 Prugina
= 132 11102 10102 10402 132 110 10102 10402
= 133 11103 10103 10403 133 | 11103 10103 10403 Z4kladni elektroda
. . 134 11104 10104 10404 134 11104 10104 10404
Pruzina pro BE az 40 mm
S 1112717207 135 11105 10105 10405 135 11105 10105 10405
136 11106 10106 10406 136 11106 10106 10406
E 137 11107 10107 10407 137 11107 10107 10407 Prisluenstvi pro zakladni elektrody
=1 XX |
: 138 11108 10108 10408 138 | 11108 10108 10408 T T
= 139 11109 10109 10409 139 11109 10109 10409 Pro zaKladi elektrody od 40 mm
S 140 11110 10110 10410 140 11110 10110 10410
o Ve
s 141 11111 10111 10411 141 | 11111 10111 10411 : Pruzina M12
142 1112 10112 10412 142 11D 10112 10412 E: Cislo polozky 1112-2K-
143 11113 10113 10413 143 11113 10113 10413 S 40mm 12207
Zakladni elektroda standardni @ 28, 144 11114 10114 10414 144 11114 10114 10414
Délka 40 mm 145 11115 10115 10415 145 11115 10115 10415 0-krouzky O Spojka stlateného vzduchu [}
> 1111-ZK-10521 146 11116 10116 10416 146 11116 10116 10416 b koutig M1 Siaika Saceného vadied /66
147 11117 10117 10417 147 1117 10117 10417 _ p— 252K . 162K
O 148 11118 10118 10418 148 11118 10118 10418 £ . o5t 352
149 11119 10119 10419 149 11119 10119 10419 o Lot >
yp
O-krouiek 15,0 11120 10120 10420 150 11120 10120 10420 \
>1123-7K-1643%6 pojka stlaceneno vz uchu
@ NEMECKE STROJIRENSTVI



Vystup chladici ®
:  CVAROVAN v = [DBICERAM
VYSTUPKOVE SVAROVANT MATIC M4 AZ M12 —
ADVANCED SOLUTIONS
C H |_ AZ E N O Vyhody vodou chlazené elektrody
> Primy a diky centralnimu chlazeni horké ploch .
VO DO U Yody_cv)q te,pl, diky ce . .,lv. u chlazeni horké plochy Vstup chladici
> Trvalé zajistovani odolnosti vici teplu vody
> Kompaktni konstrukce
_—
Priklad ¢isla polozky Viménné elektrod SW 30
pro kompletni elektrodu ymenne etektrody Spojka stlateného
c vzduchu
o : £
pro primér otvoru plechu V20cLS M26eLS
> 76 mm,M6 Coy
B M4, M5 M6 M8 M10 M12 L , Vlynllem:ja
e t
. Gislo polozky  1111-ZK- 1111-2K- 1111-2K- 112K 1111-2K- Z A K L A D N | E L E KT R O DY Lo~
45 20000 65 20031 85 20104 110 20166 130 20192
46 20000 66 20032 86 20105 11,1 20167 131 20193 —on — o -
Vyménna elektroda SW 30 47 20002 6,7 20033 8,7 20106 | 11,2 20168 132 20194 ' J
> 1111-ZK-20042 48 20003 68 2003 88 20107 113 20169 133 20195 Chladici @
49 20004 69 20035 | 89 20108 114 20170 | 134 2019 krouzek
" -
50 20005 70 2003 90 20109 115 20171 135 20197
5.1 20006 71 20037 94 | 20110 116 20172 | 136 20198 s
5,2 20007 72 20038 92 20111 117 20173 137 20199
53 20008 73 20039 93 20112 | 118 20174 138 | 20200 O-kroudek
54 20009 74 20040 94 20113 119 20175 139 20201 Zakladni
Dlouhy stfedici trn, Cerazur 55 20010 75 20041 9,5 20114 120 20176 140 20202 elektroda /
> 8228-7K-10043 = 56 20011 76 20042 96 20115 12,1 20177 | 141 20203 ‘
_ - —
= E 57 20012 77 20043 97 20116 | 122 20178 142 20204 LM oL V151 Stredici trm vyrobeny z
= = 58 20013 78 20044 98 20117 123 20179 143 20205 . . - materialu VOLCERA
= s 59 0014 | 79 | 20045 | 99 | 20118 | 124 20180 | 144 20206 “ Kuzel MK2 Kuzel M5 Zavit M18x1,5
:‘g S 6,0 20015 8,0 20046 100 20119 125 20181 145 20207 = Cislo polozky 1111-ZK- 1111-Zk- 1111-Zk-
= s 61 20016 81 20047 101 20120 126 20182 146 20208 M4, M5, M6, M8 20542 20543 20562
o e B P B o B P |
> B ~ t} i t 9 k3 —
2212206 64 20019 84 20050 104 20123 129 20185 149 = 20211 -
; 65 2000 | 85 20050 | 105 20124 130 20186 150 20212 uring i -
6,6 20021 86 20052 106 20125 131 20187 | 151 20213
6,7 20022 87 20053 107 @ 20126 132 20188 152 | 20214 O-kroutek Zikladn
6,8 20023 88 20054 108 20127 | 133 20189 153 20215 elektroda
6,9 20024 89 20055 109 = 20128 134 20190 154 20216
70 20025 90 20056 11,0 20129 135 20191 | 155 20217
71 20026 - - 111 20130 - - - - oso
- . 72 20027 — = 112 20131 = = = —
Zakladni elektroda pro kuzel MK2, ’ ’
e 73 008 | - - uy o | - - - - o L bl i
> 1111-2K-20542 7'4 20029 - B el B - - - s ey S S elektroda
eV 75 20030 _ _ 115 20134 _ _ _ _ M4, M5, M6, M8 20642 20662 -
< M10,M12 20644 20663
Prislusenstvi pro zakladni elektrody - Pruziny @I _
0-krouzek pro BE Pro zakladni elektrody a7 30 mm a zakladni elektrody od 40 mm ' Chladici krouzek
> 1123-7K-16436 (2x)
M4 M5 M6 M8 M10 M12
’_.,' Cislopolozky ~ 1112-ZK-  1112-ZK-  1112-ZK-  1112-ZK- 11122k 1112-ZK-
© ar30mm 12205 12205 - - - - s‘ .
= OJKa
. & od40mm 12204 12204 12206 12206 12207 12207 Chladici krouzek Sﬁaéeného
o ° Cislo polozky 1113-ZK- 1113-ZK- 1113-ZK- vzduchu
Chladici krouzek v . , . R i .
> 1113-7K-19766 0-krouzky pro zakladni elektrody C > Spojka stlaceného vzduchu ‘9 " M4 az M8 19766 M10,M12 19767
= O-krouzky M4 a M12 Spojka stlateného vzduchu 1/8-6 Typ C M4 az M8 19766 Typ CM10azM12 19769

E Cislo polozky 1123-ZK- Cislo polozky 1116-ZK- § ) ) )
Spojka stlateného vzduchu s 8 16436 (M4 a2 M8) 12353 Stredici trny <cerazur‘ BXTolcer3 NEMECKE STROJIRENSTVI
>1116-ZK-12353 34 26187 (M10 a2 M12) Viz strany 28 az 29 C X



[GICERAM

DOCERAM

RESENI PRO DOKONALE
VYSTREDEN]

ADVANCED SOLUTIONS

'

Stredici trn s limcem:
zvlastni konstrukce, napfiklad pro
klobouckovou / uzavienou matici

Kratky stfedici trn:
idealni pro runi posun

i

Dlouhy stfedici trn:
idealni pro automaticky posun

e
W

Budeme od vas potfebovat jen N
nekolik malo podrobnosti. Na zaklade Stredici trn volné zveda vystupkové piivafovanou matici.

Horni elektroda klesa smérem k plechu nebo panelu.

téchto informaci mlizeme pro vas se -
stavit vhodnou kompletni elektrodu.

mr

Potebujeme znat: O
Horni elektroda uchopi vystupkové privarovanou matici
a zatlaci ji do plechu v presné vystiedéné poloze.

> Prlimér otvoru plechu

> Velikost matice
(jmenovity rozmér zavitu)
P
> Tvartrnu \> O
Obecné plati, Ze prdmér otvoru

plechu ma plusovou toleranci, coz
Znamena, Ze otvor bude vétsi.

Nade trny maji minusovou toleranci,
€0z znamena, Ze trn bude vzdy paso -
vat do otvoru.

m
Wy

Proces svaiovani se spusti a stla¢eny vzduch
odfukuje strusku ze stredu.

mr
Wy

lesklé

Horni elektroda se posune nahoru.
Perfektni vysledek svarovani.

NEMECKE STROJIRENSTVI
000



NAVAROVANI TRNU M4 AZ M12

CHLAZENO
VZDUCHEM

Priklad Cisla polozky
pro kompletni elektrodu

Pro zavitové trny
> M4

Vyménna elektroda SW 24
> 1111-ZK-13000

Stredici objimka, Volcera
> 8440-ZK-13000

_

Vlozka DOGLAS
>1115-ZK-12000

0-krouzek pro vlozku trnu
> 1123-ZK-16437

Zakladni elektroda M18x1,5
>1111-ZK-10562

Vyménné elektrody

SW 24

M18x1,5

SW 24
2 dislo polozky 11112k
o M4 13000
& M 13001
M6 13002
Zakladni elektrody
Standardni @ 24
g Cislo polozky 1111-ZK-
> 40 10512
= 50 10513
‘©
= 60 10514
M18x1,5
Zavit M18x1,5
Cislo polozky 1111-ZK-
10562
PrisluSenstvi
Izolacni
vlozka DOGLAS
M4
Cislo polozky ~ 1115-ZK-
E 1 12000
S 188 -

Standardni @ 28
1111-ZK-
10515
10516
10517

)
ﬁ

21 mm

M5
1115-ZK-
12001

10 mm

Stredici objimky

=3
E=]
=]
o
=
>4
=
>
~©
N

Kuzel 1:10

Kuzel 1:10
1111-ZK-

TypS

1111-ZK-
10682

M6
1115-ZK-
12002

P

M4, M5, M6

JR—
=11l

WMo IO

Cislo polozky

M4
M5
M6

M18x1,5 T r

Stredici objimka

8440-ZK- 8210-ZK-
13000 13000
13001 13001
13002 13002

85

Kuzel MK3

Kuzel MK2

Kuzel MK2 Kuzel MK3

1111-ZK- 1111-ZK-
10542

TypR
1111-ZK-
10616

M8
1115-ZK-

12003

Kuzel MK2

TypT
1111-ZK-
10642
2D
|
B
M10 M12
1115-ZK- 1115-ZK-
12004 12005

M8,M10,M12

Vyménné elektrody

10 mm

SW 30

M22x1,5

SW 30
2 dislo polotky 1111-2K-
= M8 13003
& M0 13004
M12 13005
Zakladni elektrody
B
Kuzel :10
Standardni @ 28 Kuzel 1:10
E Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK-
z 4« 10521 -
= 50 10522 =
S 60 10523 -
10584
Zavit M18x1,5
Cislo polozky 1111-ZK-
10564

Spojka stlaéeného vzduchu [
Spojka stlaceného vzduchu 1/8-6
1116-ZK-
12353
0-krouzky pro zakladni elektrodu >
0-krouzky pro zakladni elektrody

Cislo polozky

E {islo polozky 1123-2K-
s u 16435
28 16436

Stiedici objimky

o

WO IO

Stredici objimka

—
=1l

2 Cistopolozky  8440-ZK- 8210-ZK-
2 Mg 13003 13003
& M0 13004 13004

M12 13005 13005

028

M22x1,5
]

Kuzel MK2 Kuzel MK3

Kuzel MK2 Kuzel MK3
1111-ZK- 1111-ZK-
10546 10547

Typ S TypR
1111-ZK- 1111-ZK-
10684 10622

0-krouzky pro vlozku trnu

0-krouzky pro vlozku trnu

E dislo polosky 1123-2K-
S M4aiMé 16437
M8 a2 M12 16438

O Spojka stlateného

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Perfektni stfedéni trnu a plechu s objimkou
vyrobenou z materialu VOLCERA

Vyménna
elektroda

Stredici objimka
vyrobena z materialu
VOLCERA s

Vlozka vyrobend z
materialu DOGLAS

0-krouzek
Vlozka
trnu

Ay

vzduchu (volitelna)

Vzduchem chlazena kompletni elektroda
pro pfivafovani trn(i

NEMECKE STROJIRENSTVI
[ IO )



NAVAROVANI TRNU M4 AZ M12 m;DCERSﬁm

Zakladni elektrody
C HL AZ E N O Vyménné elektrody

VODOU

10 mm
10 mm

SW36

e
M20x1,3

Perfektni stfedéni trnu a plechu s

Priklad Cisla polozky . L o .
; objimkou vyrobenou z materialu
pro kompletni elektrodu VOLCERA
SW30 SW36 8
: ; Vyménna
Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK- elektroda
M4 22000 -
M5 22001 - Stredici
= - objimka
= M6 22002 N Kutel MK2 Kuzel MK3 MIBxLS vyrobena z
& M8 - 22003 5 5 o materialu
Pro zavitové trny M10 _ 22004 Kuzel MK2 Kuzel MK3 Zavit M18x1,5 7111
> M6 M12 _ 22005 :g islo polozky 1111-7K- 1111-2K- 1111-2K- N AN pr=—
S M4, M5, M6 20542 20543 20562 Chladici krouzek
—
T _ M8, M10,M12 20544 20545 20563
Stredici objimky = =1l
Vyménnd elektroda SW 30 Ill o B
> 1111-ZK-22002
Stredici objimka
e Cislo polozky 8440-ZK- 8210-ZK-
M4 13000 13000
Stfedici objimka, Volcera E M5 13001 13001
> 8440-2K-13002 = M6 13002 13002 O-krousek
s M 13003 13003 o0 Tt
N Tk T aktadni
M12 13005 13005 Cislo polozky 1111-ZK- 1111-ZK-
B M4,M5, M6 20642 20662 Vlozka vyrobena z
5 e & M8,M10,M12 20644 20663 materialu DOGLAS -
-2 PrisluSenstvi
Vlozka DOGLAS Izolatni o0 LN
> 1115-2K-13002 viozka DOGLAS Ak AE O-krouek O
= AR Vlozka trnu /
O-krousek pro vlozku trmu Gislo polozky ~ 1115-ZK- 1115-ZK- 1115-ZK- 1115-2K- 1115-2K- 1115-ZK-
—_ —/
> 1123-ZK-16437 £ 168 13000 13001 13002 - - - 3 0-krouzek
S 28 - - - 13003 13004 13005 Zakladni
elektroda
v r r — Y v v — Y
A 0-krouzky pro zakladni elektrodu ~—— O-krouzky pro viozku trnu —
0-krouzky pro zakladni elektrody 0-krouzky pro vlozku trnu 3 il
E  (islo polozky 1123-ZK- E (islo polozky 1123-ZK- 3 Cislo polozky 1113-ZK- 1113-ZK- 1113-ZK-
= 28 16436 S MeziMe 16437 5 MaaMs 19766 M8 az M12 19767
5 Typ C M4 a7 M6 19766 Typ C M8 a2 M12 19769
Zakladni elektroda pro 34 26187 M8 az M12 16438 yP yP
upinaci prvek MK2
> 1111-ZK-20542 . v i
Spojka stlaceného vzduchu ‘ "
& Spojka stlateného vzduchu 1/8-6
- o
e Cislo polozky 1116-ZK-
¥ 12353 Spojka stlateného vzduchu (volitelnd)
| .

Chladici krouzek EMECKE STROJIRENSTVI
> 1113-2K-19766 @ @ NEHECKESTRO .NSV.



HORNI ELEKTRODY [ICERAM

ADVANCED SOLUTIONS
SVA R OVANI Cepicky Kuzelova s priichozim kanalem

L2

oD1
(mm) Cislo polozky (mm) (mm) Cislo polozky o% _
0D2 L2 L1 Pro matici 1111-ZK- L1 Kuzel 0d1 0d2 1111-ZK- g -
130 10,0 180 80 M6 30000 36,0 16 1:10 13 10 31000
130 100 180 80 M8 30001 445 16 1:10 13 10 31001
130 10,0 180 80 M10 30002 54,5 16 1:10 13 10 31002
E 160 12,0 200 95 M6 30003 67,5 16 1:10 13 10 31003 S
= 160 120 200 9,5 M8 30004 84,5 16 1:10 13 10 31004
s 160 12,0 200 9,5 M10 30005 104,5 16 1:10 13 10 31005
16,0 12,0 200 9,5 M12 30006 E 1295 16 1:10 13 10 31006
200 150 220 11,5 M6 30007 = 480 20 1:10 16 12 31007
200 150 220 115 M8 30008 % 58,0 20 1:10 16 12 31008 o )
200 150 220 11,5 M10 30009 S 710 20 1:10 16 12 31009
‘ 200 15,0 220 11,5 M12 30010 88,0 20 1:10 16 12 31010
‘, 108 20 1:10 16 12 31011
‘ 133 20 1:10 16 12 31012
‘ 168 20 1:10 16 12 31013
53,5 15 MK1 12,5 10 31014
73,5 15 MK1 12,5 10 31015
56,0 18 MK2 - 12 31016
76,0 18 MK2 - 12 31017
M18x1,5
Se zavitem a priichozim kanalem Se zavitem a priichozim kanalem
Cepitky @ 16 mm Cepitky @ 20 mm
(mm) Cislo polozky M18xL> B (mm) Cislo polozky
L1 0d2 1111-2K- L1 0d2 1111-2K-
48 20 12 31018 50 20 15 31032
58 30 12 31019 | 60 30 15 31033
68 40 12 31020 70 40 15 31034 o
78 50 12 31021 80 50 15 31035 .
E 88 60 12 31022 = E 9 60 15 31036
= % 70 12 31023 = 100 70 15 31037
= 108 80 12 31024 = 10 80 15 31038
i S 18 90 12 31025 L S8 100 90 15 31039
< 128 100 12 31026 L 130 100 15 31040
138 110 12 31027 faz 140 110 15 31041
148 120 12 31028 150 120 15 31042 L
158 130 12 31029 160 130 15 31043 L
168 140 12 31030 170 140 15 31044 o
178 150 12 31031 180 150 15 31045

E STROJIRENSTVI
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POLOHOVACI
KOLIKY

KONSTRUKCE
PRIPRAVKU

Priklad ¢isla polozky
pro polohovaci koliky:

Polohovaci kolik (tolerance h6)
o priiméru 5 mm

a délce 16 mm

> 8221-7K-14059

Polohovaci koliky pro konstruki pripravkii
vyrobené z vysoce kvalitni keramiky 2101

Z\0

0D
@D

oD

L (mm) L (mm) L (mm)
Tolerance h6 Tolerance m5 Tolerance mé
podle DIN 6325 podle DIN 6325 podle DIN 6325
L hé L hé L m5 L m5 L mé
Cislo polosky ~ 8221-ZK- 8221-ZK- Cislo polozky  8221-ZK- 8221-ZK- Cislo polozky 8221-ZK-
15 | 5 14012 24 14073 15 5 15012 %4 15073 15 5 13012
20 6 14019 28 14074 20 6 15019 8 15074 6 13014
10 14021 32 14075 10 15021 32 15075 10 13015
12 14022 36 14076 12 15022 36 15076 20 6 13019
14 14023 40 14077 14 15023 40 15077 10 13021
30 10 14037 50 14079 30 10 15037 50 15079 12 13022
12 14038 60 14081 12 15038 60 15081 14 13023
14 14039 80 18 14082 14 15039 80 18 15082 30 10 13037
20 14042 20 14083 20 15042 20 15083 12 13038
28 14044 24 14084 28 15044 24 15084 14 13039
40 10 14046 32 14086 40 10 15046 32 15086 18 13041
E 12 14047 40 14088 E 12 15047 40 15088 20 13042
5 16 14049 50 14090 5 16 15049 50 15090 28 13044
& 18 14050 60 14092 & 18 15050 60 15092 _ 32 13045
20 14051 70 14093 20 15051 70 15093 E 40 10 13046
28 14053 100 24 14095 28 15053 | 100 24 15095 E 12 13047
32 14054 32 14097 32 15054 32 15097 = 16 13049
50 16 14059 40 14099 50 16 15059 40 15099 18 13050
18 14060 50 14101 18 15060 50 15101 20 13051
20 14061 60 14103 20 15061 60 15103 24 13052
24 14062 70 14104 24 15062 70 15104 28 13053
28 14063 90 14106 28 15063 90 15106 32 13054
32 14064 120 28 14108 32 15064 | 120 28 15108 50 16 13059
36 14065 40 14111 36 15065 40 15111 18 13060
60 14 14069 60 14115 60 14 15069 60 15115 20 13061
18 14071 140 40 14121 18 15071 | 140 40 15121 2% 13062
20 14072 | = 20 15072 - | - - 28 13063
32 13064
36 13065
60 | 14 13069
18 13071
20 13072

8,0

10,0

12,0

14,0

24
28
32
36
40
50
60
18
20
24
32
40
50
60
70
24
32
40
50
60
70
90
28
40
60
40

mé

8221-ZK-

13073
13074
13075
13076
13077
13079
13081
13082
13083
13084
13086
13088
13090
13092
13093
13095
13097
13099
13101
13103
13104
13106
13108
13111
13115
13121

FLICERAM

ADVANCED CERAMICSOLUTIONS

oD

L (mm)
Tolerance mé6
) podle 1SO 2338

1=.|![ L mé L mé
J Cislo polozky 8221-ZK- 8221-7K-
15 5 16012 24 16073
20 6 16019 28 16074
10 16021 32 16075
12 16022 36 16076
14 16023 40 16077
30 0 10 16037 50 16079
12 16038 60 16081
14 16039 80 18 16082
20 16042 20 16083
28 16044 24 16084
40 10 16046 32 16086
g 12 16047 40 16088
z 16 16049 50 16090
£ 18 16050 60 16092
20 16051 70 16093
28 16053 100 24 16095
32 16054 32 16097
50 16 16059 40 16099
18 16060 50 16101
20 16061 60 16103
24 16062 70 16104
28 16063 90 16106
32 16064 120 28 16108
36 16065 40 16111
60 14 16069 60 16115
18 16071 140 40 16121

20 16072 = = =

NEMECKE STROJIRENSTVI
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POLOHOVACI KOLIKY SVNITRNIM ZAVITEM PRICERAM

ADVANCED CERAMIC SOLUTIONS
KONSTRUKCE
PRIPRAVKU Polohovaci koliky s vnitinim zavitem pro konstrukci pfipravki

vyrobené z vysoce kvalitni keramiky

Z\0

0D

L (mm)
Tolerance mé
podle DIN 7979-D
26,0 28,0 10,0 212,0 0 14,0
Cislo
. 8221-ZK- 8221-ZK- 8221-ZK- 8221-ZK- 8221-ZK-
polozky
14 23069 = = = =
18 23071
20 23072
24 23073
8 23074
=
E 3 23075
§ 36 23076
40 23077
50 23079
60 23081
70 =
90 -




STANDARDNI SVAROVACI PRIPRAVKY
MODULOVE VARIANTY

DC-2v-02

vytahovaci verze

DOCERAM® nabizi kompletni standardni fadu pro
technologii odporového svafovani.

DC-2v-03
Diky flexibilnimu modularnimu systému miize byt vyskové stavitelny
volné kombinovana.

K dispozici pro viechny mezinarodni automobilo -
vé normy.

Tobias Lange (aplikacni technik spole¢nosti
DOCERAM® GmbH) fika:

,Pruznost a rychlost jsou bezkonkurencni! Vdechny
dily a soucasti jsou dostupné skladem a mohou
byt volné kombinovany:

DC-2v-04

Komplexni standardni sortiment zahrnuje:
Svafovaci centrovaci trny

Kompletni elektrody

Kompletni svafeci stroje

Polohovaci trny

Vodici koliky

Izolaci hlavy Sroubu

Plynové hubice MIG/MAG

vV VvV VvV V V Vv Vv

DC-Zv-05

e , y . vyskové stavitelny
Individualni feSeni mohou byt dorucena béhem

kratké doby.

Muzete Cerpat z nasledujicich vyhod:

> Nejsou vyzadovana nova konstrukéni feSeni

> Regeni Plug & Play diky datm 3D

> Rychla provozni pfipravenost na misté

> BezpeCny proces zaloZeny na nasi mnohaleté
zkudenosti

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Se zvlastnimi pfipady...

DC-Zv-08

DC-Zv-09

..se zabyvame kazdy den.

[ —

Standardni svafovaci zafizeni pouzivané
pro odporové svareni

NEMECKE STROJIRENSTVI
L IO



[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

VASE VIZE
NASE IMPLEMENTACE

Vase vize -
nase implementace

Inovativni vysoce kvalitni
keramika bude diky svym
multifunkcnim vlastnostem
brzy pouzivana ve vasi
spolecnosti.

Na spravnych mistech jsou
nasi vyvojovi inzenyfi

a aplikacni technici, aby pro
vas vyvinuli to pravé feseni.

Vyrobni postupy jsou
pripraveny a naplanovany
do posledniho detailu
nasimi vyvojovymi inZzenyry
a aplikacnimi techniky.

> Je vytvoren vas virtualni vyrobek
Prvni kontakt s vami navaze na$ vysoce motivovany tym aplikacnich technik(i, abyste si
spoleCné objasnili proveditelnost vaSich pozadovanych parametrii s ochledem na Ucinnost,
naklady a terminy dodani.

> Vas vyrobek zacina mit tvar
SpoleCné s vami vytvafime feSeni podle vasich specifikaci a na zakladé idajd CAD. Poté
vam pfedlozime vykres a/nebo 3D soubor CAD, pomoci kterého si miiZete feSeni béhem
procesu vyvoje prohlizet.

> Vas vyrobek je vyroben
Jakmile je vybran material a drzak a urCeny velikosti podle vSech provoznich parametrd,
je vyroben prototyp a nasledné konecny sériovy vyrobek, ktery se stava perfektni soucasti
vasich vyrobnich linek.

Pozadavek zakaznika

> Vas produkt se musi provérit
Kontrola kvality v priibéhu vyrobniho procesu by se méla provadét 100% kontrolou a
dokumentovanim jednotlivych soucasti s ohledem na materialové vlastnosti, povrchovou
Upravou, rozmérovou presnost a odolnost vii¢i namahani, coZ je garanci zajisténi
opakovatelné kvality.

> Vas vyrobek je pfipraven k pouziti
Vas vyrobek, jenz byl vyroben podle vasich specifikaci, rychle nalezne své misto ve vasich
vyrobnich linkach, kde bude zajistovat vysoce pfesné postupy a dlouhé vyrobni cykly
s dodrzenim vyrobnich toleranci. e

U vyrobcd automobild, u jejich
dodavatel(, u vyrobc(i stroji a
zafizeni a snad brzy také u Vas.

ReSeni DOCERAM

Dokonalé, fotorealistické
zobrazeni pro podrobny prehled

e

Re3eni pro upevnéni matice o
se zaméfenim na aplikaci

NEMECKESTROJIRENSTV.I'



LABORATOR NA SVAROVANI

ANALYZA

> Analyza proveditelnosti

> Urceni parametrii
> Malosériova vyroba

V této souvislosti spole¢nost
DOCERAM nabizi svym zakaz-
nik(im laboratof na svafovani.
Zde jsou provadény zkousky
vzork( zakaznikd a vyrabény,
kontrolovany a dokumentova -
ny prototypy.

Stanovené parametry svafo-
vani poskytuji zakladni infor -
mace o planovani pro stroje

a systémy, jez vyZadujete.

Vyhody

> Predbézné prohlaseni
o svarovacich schopnos-
tech soucasti

> Stanoveni svafovacich
parametr(i pro navrh
svarovaciho zafizeni

> Stanoveni svareciho tlaku
pro navrh svafecich valci
a vypocet stability

> Pfedvyrobni série
(vyroba vzorku)
> Uspora ¢asu béhem

uvadeéni systému do
provozu

> Predbézné stanoveni
geometrie elektrody

Diky nasi blizké spolupraci se nasimi zakazniky
a podrobnému pezkoumani operatord a strojnich zafizeni je zajisténo nejen kompletni
reseni, ale takeé:

> rychlejsi cykly vyvoje

> optimalizované postupy
> vy$8i Ucinnost

> inovativni fedeni

To je komunikativni inzenyrstvi mezi aplikacnimi techniky a vasimi vlastnimi vyvojafi na té
nejvyssi technické drovni.

e@@"o.oé@m' |

~ Stroj vystupového svafeni / technické tdaje
Transformator MS Bosch PSG 3200.00.A
Ménic MS Bosch PSI 6200.750W1
Velikost desky 500 x 500 mm

Ridici jednotka Bosch BOS 6000
svafovani

Zdvih 100 mm
Uroven 1: 2,5 a7 14 kN
Urovett 2: 5 az 30 kN

" Tlakovy rozsah

Maximalni svareci priblizné 32 kA pfi 200 ms
proud

[GICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Zafizeni pro tahovou a tlakovou zkousku

Nase zafizeni pro tahovou a tlakovou zkousku kontroluje
kvalitu svaru pfivafenych soucasti. Tato destruktivni

zkouska je zaloZena na pozadavcich na kvalitu dle
specifikaci nasich zakaznikd.

Sila dosahuje az 20 kN a digitalné
kalibrované zafizeni na méfeni
tlaku s rozlisenim 0,01 kN
umoznuje pfesné stanoveni
stlaCovacich sil.

Tento zkuSebni pfistroj je mozné
snadno prepravovat, takze mize
byt pouzivan k uvadéni systému
do provozu pfimo u zakaznika.

Plech a vystupkové pfivafovana matice
ve svarecim stroji

Béhem uvadéni zafizeni do provozu
tak miZe byt rychle stanovena
kvalita svaru.

Proces svafeni v zafizeni
pro vystupkové pfivarovani matic

> Protokolovani parametrii
Po provedeni Uspésné zkousky jsou zaprotoko -
lovany vSechny Udaje a parametry svaru. Tento
dokument je spolecné s ilustrovanou pfilohou
pfedan zakaznikovi.

> Referentni svarovani
Diky ¢etnym zkouskam svafovani mohou byt

Bwbmimry AT

nasim zakaznik(im poskytovany cenné informace e e T P
v . . ’ S [ iy - [ L
ohledneé proveditelnosti a hodnoty nastaveni pro = E e S =

nasledné svafovaci systémy. S Waa e
E_F = = F -
= .“’H',—_“ . i)

o -

e =R = =

Vyhodnoceni protokolu svafovani

NEMECKESTROJI'RENSTV.I'



PLYNOVE HUBICE SPOJKA PRO SUD [LICERAM|

SE SVAROVACIM DRATEM
S KERAMICKOU PRUCHODKOU

0w

Cislo polozky
Cislo polozky 8112-W-3210
8112-W-7670

o

(S

Jednoducha® keramicka
prlichodka v bovdenu

Cislo polozky
8113-W-3251

Jednotliva keramicka vedeni vodicii jsou k dispozici
na pFéni. , . Q5-1/4-12

Cislo polozky
8440-2-35996

Priklad standardni plynové hubice 1\ Cislo polozky

do automobilového priimyslu se i pichod -

. . ” 8112-W-14985
\Z/ESILIEeEmerbene zmateriald i ¢ . | Nakladové efektivni kvalitni
Adaptabilni plynova hubice ¥ \. / keramické prachodka...
5$42 0001 5041 / _ :

R
‘-‘ 5
bezpecné a odolné pfipojeni sudu se
svafovacim dratem
o NEMECKE STROJIRENSTVi
Q0e




1ZOLACE 1ZOLACE PRICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

HLAVA SROUBU TRUBKY

Izolace hlav Sroubii odolna viici tlakim Izolacni trubky
vyrobena z izolacniho materialu DOGLAS 180 G vyrobené z izolacnich materiald DOTEX 120, DOTEX 110 a DOGLAS 180 G

DOGLAS DOTEX DOTEX DOGLAS

. e Izolacni pouzdra Sroubil Izolacni trubky
Izolace hlav Sroubii odolna viici tlakiim pro oA
§rou,bvy s,vnitffu’m %stihranem napfiklad (mm) Cisto poloiy "
u svarecich nastrojl d b T 14622 ) ) )
Odolnost viii stlateni 600 N/mm? pfi 20 °C N e — — —
- = M6 85 145 100 93655
Duroplast, nepoddajny pod tlakem E M8 105 175 120 93657
Schopna prenaset zatizeni (odolava £ wio | 15 05 140 93658 (mm) Cislo polozky (mm) Cislo polozky (mm) Cislo polozky
namahani) az pii 180 °C M2 | 145 225 160 93659 0A 08 Délka 1408-R Délka 1457R Délka 1468-R
> Kompaktni konstrukce v diisledku vysoce 79 6,0 500 140037 500 140037 500 140037
stabilniho materialu . o 8,0 5,2 500 140038 500 140038 500 140038
Doporuceni pro zapustény otvor 80 60 500 140040 500 140040 500 140040
oDs 8,0 6,2 500 140041 500 140041 500 140041
(mm) 9,0 70 1050 140042 650 140042 1050 140042
o ds Ds Ts / E 100 70 1050 140043 650 140043 1050 140043
B OM 80 140 90 _ ” g 10,0 80 1050 140044 650 140044 1050 140044
= M6 20 180 100 A S 100 8,2 1050 140045 650 140045 1050 140045
B 110 200 120 i Z 120 70 1050 140047 650 140047 1050 140047
& Mo 130 20 110 /ol B / 120 9,0 1050 140048 650 140048 1050 140048
M12 150 260 16,0
ods 12,0 10,0 1050 140049 650 140049 1050 140049
140 120 1050 140050 650 140050 1050 140050
16,0 14,0 1050 140051 650 140051 1050 140051
250 19,0 1050 140052 650 140052 1050 140052
250 220 1050 140053 650 140053 1050 140053

Priklad:
Pouzita izolace hlav Sroubd odolna vici
stlaceni z materialu DOGLAS

Priklad:
[zolace hlav Sroubil odolna viiCi stlaceni




1ZOLACE 1ZOLACE PRICERAM

ADVANCED SOLUTIONS
PODLOZKY /ADAPTACNI DESKY DESKY

Podlozky a adaptacni desky Izolacni desky s otvory

DOTEX DOTEX DOGLAS

Cislo polozky Cislo polozky Cislo polozky
Tloutka A 1400-F 1450-F 1462-F
50 %20 50 90 140000 140000 140000 DOTEX DOTEX DOGLAS
20 9,0 140001 140001 140001 [T —E —
1,0 9,0 140002 140002 140002 Cislo polozky Cislo polozky Cislo polozky
05 90 140003 140003 140003 Ctvercovy tvar
50 x50 50 %0 140004 140004 140004 Touétka Otvor 1400F 1450F 1462-F
20 %0 140005 140005 140005 60 x 60 20 6x09mm 140034 140034 140034
10 90 140006 140006 140006
o o 140007 140007 140007 = 50X 20 5x@9mm 140035 140035 140035
S0x 50 50 110 140008 140008 140008 £ 0xe0 20 5x@11mm 140036 140036 140036
20 11,0 140009 140009 140009 = Obdélnikovy tvar Pouzity adaptatni desky pro odporové svafovani
1,0 11,0 140010 140010 140010 60 x 30 2,0 3x09mm 140032 140032 140032 a svafovani metodou MIG/MAG
05 11,0 140011 140011 140011 75 x 30 2,0 4x09mm 140033 140033 140033
45%15 50 66 140012 140012 140012
_ 20 66 140013 140013 140013
£ 10 66 140014 140014 140014 Izolacni desky bez otvorii
) 05 66 140015 140015 140015
= 65y 50 9,0 140016 140016 140016 o
20 9,0 140017 140017 140017
10 9,0 140018 140018 140018
0,5 9,0 140019 140019 140019
20x16 50 66 140020 140020 140020
20 66 140021 140021 140021 DOTEX DOTEX DOGLAS
10 66 140022 140022 140022 —— I
0,5 6,6 140023 140023 140023 Cislo polozky Cislo polozky Cislo polozky
35x15 >0 6.6 140024 140024 140024 BxL Tiouitka 1450-8 BxL Tiouitka 1400-85 BxL Tiouitka 1462-BS
20 66 140025 140025 140025 1050 x 2050 10 0010 1050 x 2050 10 0010 1220 x 2440 10 10010
10 6,6 140026 140026 140026 1050 x 2050 30 0030 1050 x 2050 30 0030 1220 x 2440 30 10030
05 6,6 140027 140027 140027 1050 x 2050 6,0 0060 1050 x 2050 6,0 0060 1220 x 2440 6,0 10060
70x70 50 11,0 140028 140028 140028 _ 1050%2050 80 0080 10502050 80 0080 1220 x 2440 80 10080
20 11,0 140029 140029 140029 E  1050x2050 100 0100 E  1050x2050 10,0 0100 E  1220x2440 100 10100
Adaptaéni desky 10 11,0 140030 140030 140030 = 1050 x 2050 150 0150 = 1050 x 2050 150 0150 = 1220x2440 150 10150
pro konstrukci drakii 05 11,0 140031 140031 140031 1050 x 2050 200 0200 1050 x 2050 200 0200 1220 x 2440 200 10200
1050 x 2050 30,0 0300 1050 x 2050 250 0250 1220 x 2440 250 10250
1050 x 2050 400 0400 1050 x 2050 30,0 0300 1220 x 2440 30,0 10300
1050 x 2050 50,0 0500 1050 x 2050 35,0 0350 1220 x 2440 400 10400
1050 x 2050 60,0 0600 - - - 1220 x 2440 50,0 10500
- - - - - - 1220 x 2440 60,0 10600

Tolerance tloustky ve vylesténém stavu +/- 0,5 mm. Na pani jsou rovnéz k dispozici jiné rozméry a dokoncené dily.

@ NEMECKE STROJIRENSTVI
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|ZOLACE
MATERIALY

Inovativni feSeni izolaci,
zejména pro teplotni
separaci pii 280 °C pri
velmi vysokém cyklickém
mechanickém namahani
v lisech ve dfevaiském

primyslu a az pii 1 200 °Cv

dalSich aplikacich.

> Flexibilni systémovy partner

> Vyvojaf v oblasti materialll

> Dlouhodoba zkusenost ve
vyrobé

> Dobfe znamy vyrobce
originalnich zafizeni pro
drevarsky pramysl

Ve spolecnosti
MOESCHTER GROUP
vyvijime velmi slozita
multirezistentni systémova
reseni, jez vyhovuji i vasim
budoucim pozadavki{im!

Nabizime vam
kompletni fadu vyhovujici

véem rozpoctlim

véem teplotnim rozmezim
véem tlakovym podminkam
véem geometriim
veskerym instalacnim
podminkam

v V V VvV VvV

Nas vlastni systém fizeni
kvality a protokolovani
procesu zajistuji
dokumentovanou
bezpecnost.

Material

Popis materialu

Barva

Pouziti

Doddvané formaty

Vlastnosti

Fyzikalni vlastnosti

Mérna hmotnost

Absorpce vody

Tepelné vlastnosti

Teplotni odolnost (dlouhodobé)
Teplotni odolnost (kratkodobé)
Koef. délkové roztaznosti

Tepelnd vodivost

Mechanické vlastnosti

Pevnost v tlaku pfi 23°C
Pevnost v tlaku pfi 200°C
Pevnost v ohybu pfi 23°C
E modul pruznosti v ohybu
Pevnost v tahu

Stipaci sila

Elektrické vlastnosti

Odolnost viici plazivym proudiim
Permitivita
Elektricka / dielektricka pevnost (L)

Elektricka / dielektricka pevnost (1)

ZkuSebni norma

IS0 1183
IS0 62

DIN 51045
DIN 52612

1SO 604
1SO 604
IS0 178
IS0 178
IS0 527
DIN 53463

[EC112
DIN 53483
IEC243-1
IEC243-1

Jednotka

(104 xK*)
(W/mK)

(N/mm?)
(N/mm?)
(N/mm?)
(N/mm?)
(N/mm?)

(kV/3 mm)
(kV/25 mm)

DOTEX’

Nosna matrice vyrobend z
bavlnéné tkaniny. Pojivem je
pryskyfice.

hnéda

Elektricky a tepelné izolacni
soucasti pro mechanické
a strojirenské inzenyrstvi

Desky fezané na velikost
a montazni celky soucasti
podle vykresu

Hodnota

14
24

110
110
30
0,2

320

100
7000
80
3000

CTI100

15
10

DOTEX

Nosnou matrici je tvrzeny
papir, pojivem pryskyfice.
hnéda

Elektricky a tepelné izolacni
soucasti pro mechanické
a strojirenské inzenyrstvi

Desky fezané na velikost
a montazni celky soucasti
podle vykresu

Hodnota

14
5.2

120
120
30
0,2

300

135
7000
120
1900

CT1100

10
10

DOGLAS

Nosnou matrici je skelné
vlakno a pojivem je
epoxidova Zivice.

zlutava, hnéda

Elektricky a tepelné izola¢ni

soucasti pro mechanické
a strojirenské inzenyrstvi

Desky fezané na velikost
a montdazni celky soucasti
podle vykresu

Hodnota

1,85
01

180
210
15
0,3

600
260
450
20000
400
3500

CT1350
51
30
36

[IGICERAM

ADVANCED SOLUTIONS

Kazdy den poskytujeme FeSeni pro extrémni teplotni...

A3

LT

...elektrické a mechanické...

namahani.

NEMECKESTROJI%NSTVI'



SPOLECNE PROJEKTY
DOCERAM, DOTHERM A STS FRICTION

e 7 MOESCHTER

Diky spolecnym projektiim

spolecnosti

MOESCHTER GROUP

a jejich dcefinych spolecnosti

DOTHERM, DOCERAM a STS Fric-

tion jsou zajistény

> Prenos technologii napfit viemi
materialy

> Vyrobni know-how napfic viemi
vyrobky

> Moznosti pro vybér idealniho vyrobni -
ho mista

> Vysoce kvalitni soucasti a vyspéla
komplexni fedeni, jez vam trvale za -
jistuji konkuren¢ni vyhody na vysoce
konkuren¢nim globalnim trhu.

Aplikacni oblasti

> Automobilovy prlimysl
> Mechanické a strojirenské inzenyrstvi
> Laserové technologie
> Potravinafsky pramysl
> Pr0imysl umélych hmot
> Konstrukce provoznich
prostiedk(i
> Zdravotnicka technika
> Textilni inzenyrstvi

Dynamicky nepfretrzity vyvoj pro
vyspéla feSeni

> Inzenyrstvi

> Materidly

> Vyrobni technologie

|

Kazdy jednotlivy problém v ramci aplikace ma potencial pfinést skuteCné inovativni fedeni.
Budeme vam poskytovat podporu od poradenstvi zaméfeného na aplikaci, 3D navrhovani
prostrednictvim systém(i CAD, az po vyrobu prototyp( a vasi sériovou vyrobu.

Rizeni kvality v priib&hu vyrobniho procesu a nasledna 100% kontrola véech polozek jsou pro
nas stejné tak dilezité, jako podrobny dialog s naSimi zakazniky.

Keramika DOCERAM pro strojni inZzenyrstvi

Textilni inzenyrstvi DOCERAM

Siroké rozsahy aplikaci vyzaduiji rozsahlou produktovou fadu.

> Qsvédcené skupiny produktii se nakonec stavaji standardnimi produkty.
> Dne3ni individualni fedeni se stavaji standardy zitfka.

> VaSe budouci pozadavky jsou jiz realizovany prostfednictvim dne3nich inovaci.

Izola¢ni technologie do vysokych teplot DOTHERM

a STS Friction

BLICERAM|

ADVANCED SOLUTIONS

Kompletni reSeni
napfic vSéemi materialy od spolecnosti
MOESCHTER GROUP




BRICERAM

ADVANCED CERAMICSOLUTIONS

Artwork www.zorro5.com

Mate néjaké dotazy
ohledné nasich vyrobkd?

® Zavolejte nam na
+49 231.9250 250

www.doceram.com

DOCERAM GmbH

Hesslingsweg 65 -67 | D-44309 Dortmund / Némecko

Telefon +49 (0) 231.9250 250 | Fax +49 (0) 231.9250 2570 | info@doceram.com | www.doceram.com MOESCHTER GROUP
(]

Clen SKUPINY

1910-Y-243758



